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B Kurzvorstellung Hakama AG




«Gruezi» im Dreilandereck

Hamburg Stuffgart




B Grundung 1956 in Mariastein (SO) B Mitarbeiterlnnen 170 Personen
seit 1989 in Battwil (SO)

Engineering: 7 Personen
Produktionsflache: 7.300 m2 Konstruktion/AVOR: 7 Personen
Buroflache: 1.000 m2 Verwaltung/Vertrieb: 9 Personen
Qualitdtsmanagement: 3 Personen
Logistik: 7 Personen

Produktion: 137 Personen




B HAKAMA AG, Ihr kompetenter Partner
fur Gehauselosungen aus Feinblech

Unsere Marktleistungen umfasst die Beratung, Entwicklung,
und Realisierung von Einzelkomponenten, Gehausen und

Baugruppen aus Feinblech

Eraioea




B Medizinalbereich:
Kombiniertes Stoss-
wellentherapiesystem




B Biotechnologie:
Analysegerat fur die
Zellenbiologie




B Analyse / Diagnostik:
Laborgerat zur
Untersuchung der DNA
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EDM, PDM oder PLM? Ein PLM-Systeme ist kein
in sich geschlossenes

System, sondern ein
unternehmensspezifisch
Konzept.

PPS

DMS ﬂ CAD CAM CRM

/ CAE PLI\‘f] /SCM

EDM
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Was wollen wir (Zieldefinition Hakama AG)?

Das neue PLM-System muss mindestens die Anforderungen des aktuell
bestehenden PDM-System erflllen.

Die Schnittstelle zum ERP muss einfach, schnell und immer aktuell sein.

Der Konstrukteur muss bendtigten Informationen direkt im PLM-System
finden (kein ERP, CRM, CAQ, usw.)

Optimierungen aus der Produktion sollen via ERP ins PLM-System fliessen

Das Rapportieren der Bearbeitungszeiten flr die Dokumente und Projekte
soll im PLM-System erfolgen.

Nebst der Engineering-Abteilung sollen in Zukunft ALLE von der PLM-
Philosophie profitieren kOnnen.
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Was wollen wir (PLM-Struktur)?

VERK-1

l

VERK-4 { Adressen

A VERK-8

VERK-7

1 VERK-S >[ Sachbearb. }

VERK-3 ’[ FIELLiE }‘ VERK-9
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Was wollen wir (Schnittstellendefinition)?

ERP-System PLM-System

X

Server HAKANTO03
Datenbank: DustryNTHakama

Server HAKANTO1

Datenbank: compass_MCAD2005
Datenbank: compass_INVENTOR

Tabelle Tabelle | | Tabelle
77 Ll el
L r

Trigger
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Was wollen wir (Stucklistenstruktur)?

Ein Leader
Rest Zusatz

a4

1 bis n

CAD
Ebene

Freigabe
Ebene

Obis n

Projekt

Einzelteil Obisn

Obisn

Produkt

Daten aus

0 bis n .

ERP wie

‘ Verbindung MCAD und Inventor ?

bisher

1 bis n

Obisn

Obis n

Projekt

Zusammenbau 0bisn

Obis n

Produkt

0 bis n .

1bisn

Obisn

Obisn

1bisn

Obisn

Obisn

Thisn

Obisn

Obisn

1bisn

Obisn

Obisn

1bisn

Obisn

Obisn

Thisn

Obisn

Obisn

Verwaltungs-

Dateiebene

:

ebene

e

1 Stu

fe Compass

0bis 1y

- Projektverwaltung
wie bisher (MCAD)

- Adressverwaltung
wie bisher (ERP)

- Produktverwaltung
wie bisher (ERP)

-NEU Normteile aus ERP
(mit Stiicklisteneintrag)

Obisn

Info Ebene

a

3 Stufe A1
3 Stufe A2
3 Stufe A3

3 Stufe B1

3 Stufe B2
3 Stufe B3

3 Stufe C1
3 Stufe C2
3 Stufe C3

Einmalige Eingabe auf
Ebene 1, anschliessend
Ubernahme
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Welches System erfullt unsere Anforderungen?

Smarteam

Productstream ENOVIA

il PRO.FILE ARAS

CIM Database

Erfallt das System unsere Anforderungen?

Ist das System flexibel und einfach anpassbar?
Das Versprechen der Anbieter testen!!!

PDM9000

Teamcenter

Wie ist die Kostenstruktur (Investition, Wartung, Service)?
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Anbindung an das ERP-System

Uber 40°000 ERP-Artikel (Lagerbestand, Reservationen, Preise, usw.)
Uber 3800 ERP-Adressen

Uber 4'400 ERP-Personen (verkniipft mit ERP-Adressen)
Aktualisierung der Daten mindestens alle 15 Minuten

[ Personen Zeit Daten ]

VERK-8

\ 4
VERK-4
» Adressen
;l
A

VERK-5 » Sach

» Sachbearb.

A
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Anbindung an das ERP-System

Uber 40°000 ERP-Artikel (Lagerbestand, Reservationen, Preise, usw.)

VERK-8

A

Sach

achbearb.

VERK-3 Produkte VERK-9
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on Stock Purchase Price Stock Location
101064 0.08&66 D1-TEILAK
Qty Ordered Inventory Price stock Bin
0 |0.0874 |Fi-6
|s Blocked
Qty Reserved r
3250
Customer Drawing Customer Index
25.01.00.08 02
Hakama Drawing Hakama Index
—— |ENG-00050783
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EMNG-001 00082 A im| EPMU-CLS-M3-1 FEM Einpressmutter rostfrei Fieleazed HAKAMA AG
el 1 | 3
[Ready Iterns 1-1 of 1. Page 1 of 1 [*RRidvaTor: Y
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Anbindung an das ERP-System

Uber 3800 ERP-Adressen
Uber 4'400 ERP-Personen (verkniipft mit ERP-Adressen)

y 3

A VERK-8

A 4

T VTK-5 » Sach

> P rod u kte ......................v..‘.......“...‘.
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Ready

(=) httpiffinnovatorhakama.chy - Organization - 3BBSET0AT365429BA183AFBISERIFA60 (read anly) - Windows Internet Explaorer
File  Edit  ‘Wiews  Search  Actions  FReports  Tools  Help

IREEHVRISEE| Q29 |2ER(©[2 0

r Adr Nr (] T Branch

ﬁ 03041 3678 KU =

Name

|INTAVIS Bicanalytical
Organization Additional
Created By:  Data Administrate "STUmENts AG
Created On:  7/6/2011 Phone Zip Town
Modified By:  Data Administratq..49 731 50294680 [50933 [t
Medified On:  10/12/2011
Locked By: Fax Country Regon
Major Rev: A |+48 221 s0294689 [ |
Generation: 1 :
State: Start Email Posthox

Iinfn@intavis.com |

Web Street

|m'n-.'.intavis.cam |1.'.lid dersdorferstrasse 248-252

Persons Projects CAD Parts

Ections ~ || Pick Related  ~| 1 |3 & | [® gz A ,-Q,ﬂ ) Hide Search Criteria v | v Page Size:

| active | zalutation | firzt name | lazt name email compaty | phiohe compary |

faw company | adr id

[

Herr Clemenz Schmutz schmutzigintaviz. com +49 221 502946816

v

1| Il |

|Ready Iterns 1-2 of 2. Page 1 of 1

| *hdvaTor:
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MEDI
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LLLJ

Adr Nr Adr Name
603041 III"ITN."IS Bioanalytical
Adr Type Adr Branch
Jku MED1

4| 1 v

Organizations Prajects
2=
active adr nr phaone posthox 1D marker D name

Ready |Flead_|,l

[3RRBvatorn

3260

Leiia Beuspssis S0
Hirschmarin Automation
Sartoriuz AG

Otto Bock

Siemens 4G 1 DT MC
Chemspeed Technologies AG
‘wialter Meier

Trapeze ITS

KBA-MetroPrint AG

Pilz GmbH & Co.

HACH LANGE Sarl

Amann Girbach GmbH

ITaG

Franke

Hamilton Bonaduz 4G
Schaublin Architekten SA
Fankhauzer Engineering
Fiupp & Co

IVATOR'

Lj,) Messzages: 0

m
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Anbindung an das ERP-System

Aktualisierung der Daten mindestens alle 15 Minuten

VERK-8

A 4
A
A

VERK-5 » Sach

» Sachbearb.

A

A 4

-
VERKS3 »_ Produkte g
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Anbindung an das ERP-System

P_Procuste_IN
G 10 NUMERIC(10)

Q@ Mumemer: VARCHAR(SD)
Ver: VARCHAR{10)

Bez: VARCHAR{100)
Besta: NUMERIC(1S, 4)
Becte: NUMERIC(1S, 4)
Res: NUMERIC(19,

Sort: VARCHAR(20)
Kass: VARCHAR(50)
Gruppe: VARCHAR(10)
LiO: VARCHAR(S0)
LaF: VARCHAR(SD)

£ KUMERIC(19, 4)

Enheit; VARGHAR{10)
Sper: VARCHAR(1)
Aerd: VARCHAR(2S5)

COCOOCOOOOOOC OO OO

Zsstazeile: VARCHAR(150]
A Typ: VARCHAR(10)
Tel: VARCHAR(S0)

Fax; VARCHAR(50)
Mall: VARCHAR(50)
Wieb: VARCHAR(SD)
Eanche: VARCHAR(SO)
Srasse: VARCHAR(S0)
Postfach; VARCHAR(SD)
PLZ: VARCHAR(20)

Otz VARCHAR(50)
Regicn: VARCHAR(50)
Land; VARCHAR(S0)

COCOCOCOOOCOCOC OO

saL- sQL-

usr_Compass_Prod

COOCOOIPOOOOOOOOOOOO™

: INTEGER
DMarker: INTEGER

Humimer; WARCHAR{50)
Ver: VARCHAR{ 10}
Bez: VARCHAR(100)

Eesta: NUMERIC(19, 4]
Beste: NUMERIC(19, 4)
R HUMERIC(9,
Sort: VARICHAR{20)

LO: VARCHAR(50)
LeF: VARCHAR(SD)
EP: NUMERIC(19, 4)

1P: NuME

1(15, 4)
Enbeit; VARCHAR{10)
Soer; BIT

send: VARCHAR[25S)

Moaifizert: BIT

Datenbank Datenbank
ERP PLM

CP5_ERP._Parsanen_ TN

Vomane: VARCHARISD)
hame: VARCHAR(S0)
THG: VARCHAR(S0)
FIvG: VARCHAR(50)
MaiG: VARCHAR(50)
BotelG: VARCHAR{S0)
TelP: VARCHAR(50)
FoxP: VARCHAR(S0)
MeP: VARCHAR(SO)
DatelP: VARCHAR(S0)

COCOCOOCOOOLOOCOC

Export/Import im
15min-Takt oder
manuell ausgelos

Y
COVOCOOOO00O0O0OO0O0CO0O O™ §

Compass_Adr
: INTEGER

DMarker: INTEGER
INTEGER
VARCHAR(20)
VARCHAR(SD)
Zsotzzeiie: VARCHAR(150)
ATyp: VARGHAR
Tel: VARGHAR(S0)
Fax: VARCHAR{S0)
Meil: VARCHAR(50)

e VARLNAKI50)
Branche: VARCHAR(S0)
Srasse: VARCHAR(S0)
Pastfach; VARCHAR(SO)
PLZ: VARCHAR(20)

O VARCHAR(S0)
Fegicn; VARCHARIS0)
Lnd: VARCHAR(S0)
Modifaiert: BIT

COOOOOP0P0OPOOOOO O™ §

FixG: VARCHAR(S0)
MailG: VARCHAR(S0)
TatelG: VARCHAR(50)
' VARCHAR(S0)

FaxP: VARCHAR(5D)

FailP; VARCHAR(S0)

HateiP: VARCHAR(SD)
Modifiaiert: BIT




Die Umsetzung bei Hakama AG

27

Neue Objekte und Verknupfungen in ARAS

B \Verbindung Projekte und CAD-Objekte
B Verbindung Arbeitszeiten zu Projekten und CAD-Objekten
B \Verbindung Produkte mit CAD-Objekten

B \Verbindung Projekte mit Adressen und Personen
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Neue Objekte und Verknupfungen in ARAS

B \Verbindung Projekte und CAD-Objekte
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- CAD-QObjekte mit

Projekt verknupfen
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State: Preliminary I [=]

[«

Mative File

W3 @ ENG-00100018.par

I_E[ I—E[ Viewable File
|| Changes Pending

B

[7 Has Multiple Projects Customer 503240 |Wortmann AG
[~ Has Multiple Products Project |PrO-010012 |Projek caD-01
Product I I I
Qrganizations Projects Products Time Sheet Revision Motes Structure  Parents Parts Changes Files CAD BORM
Actions = | Pick Related w1 | b o | [+ A 5 /72 | Hide Search Criteria - I Page Size: — =
praject number name | dezcriptian ! praject hours plan... ! project haours waor.... ! praject hours war... | haurz worked E'.&I iz default ! Bp project number”
FRO-010012  Projek CAD-O1 Test MK Zuzammenbau 120 36 23 13 W R-123456
FRO-010013  TestBlechbaugru... ME Test CAD ARAS 100 g a8 ] R-654321
< 1 | r
|Ready |Items 1-2 of 2. Page 1 of 1 [ 2B vaTor 4
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Neue Objekte und Verknupfungen in ARAS

O
B \Verbindung Arbeitszeiten zu Projekten und CAD-Objekten
O
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Bearbeitungszeiten kénnen sowohl auf CAD-
Objekten wie auch auf Projekten erfasst werden

Projekt verknUpfen
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[~ Changes Pending

[ =]
I

[~ Has Multiple Projects Customer  |603240 |Wortmann AG
[~ Has Multiple Products Project |PRO-010012 |Projek CaD-01
Fraduct | [ l_
Organizations Projects Products Time Sheet Rewision Motes Stru
Actions = || Mo Related 3 fj' ﬂ'{
description [...] hiours worked start date [...] rezource [...]
3D-Modell generierung 45 9/28/2011 td artin Karrer
tdachbarkeit abgeklart 0.7s 10/32011 td artin Karrer

Ready

a Text Pad -- Wehseitendialog

2D Zeichnungen erstelit
- Abwicklung mit Produktion besprochen
- Arbeitsvorberitung informiert]

[SEWE] [Res.et] [Clnse]

Itemns 1-3 of 3. Page 1 of 1 b vaTor
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~tate: rew Adr Type Adr Branch
KU HTO3

Hours Planned

120

Hours Waorked Total

44

Hours Waorked

|23

Hours Warked CAD

Organizations Persans Products CAD Parts Tirmesheet

Actions « || Mo Related QxR A& @_ =4 = A ,—@,—}2 .+ Hide Zearch Criteria « |F.7 Page Size:
dezcriphion [...] | hours worked | ztart date [...] | resounze [...] |

Datenstruktur definiert 15 8415/2011 b artiny Karrer

Pflichenheft erstellen

21

|Ready lterns 1-2 of 2. Page 1 of 1

| #hRdvaror

4
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Neue Objekte und Verknupfungen in ARAS

B Verbindung Produkte mit CAD-Objekten
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Bearbeitungszeiten kénnen sowohl auf CAD-
Objekten wie auch auf Projekten erfasst werden

Projekt verknUpfen

{ Produkte }

Ein oder mehrere Produkte mit
CAD-Objekten verknUpfen
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= Changes Pending

I_E %wame e

[% Has Multiple: Projects Customer  |gp3240 Wortmann AG
[ Has Multiple Products Project PRO-010012 Projek CAD-01
Product 23009  [A012 069 |Haube kpl. bedruckt
Organizations Projects Tirne Sheet Revision Motes Structure  Parents Parts Changes Files CADBOM
Actions = || Pick Related ORx & |E b ” j—;{ ,—}{ | | Hide Search Criteria = o Page Size: %+ 8= [ [§ =2 Ba @& B
barcode Part Murnber | Mame: | is default | qrou)4 ! inentony pr... | unit | gty on ghock | gty ordered gty reserved cugstomer drawing

23059 A016.103.10 Frontblende 01 & WET 276129 Stk a a a

23061 AD16.101.10 b ontagewinkel | WKT  0.5055 Stk E09 a a

23009 A012 069 Haube kpl. bedmickt d WET 427537 Stk 1] a0 22 FO12145

6420 A01.02.32.06-LS Rechen & EKT 20 Stk 4 1] i]

5775 A01.01.51.53 Lochblech & WET - 7.8044 Stk a a a

|Head_|,l

Items 1-3 of 3. Page 1 of 1 [%RfdvaTor
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httpfinnovatorhakarma.chy - CAD Dozurnent - ENG-00100018 2 Blechhaube - Wind owes Internet Explorer |:|
File  Edit  MWiews  Szarch Actions Tools
J | o T G =R
Oocurtent Number Revision Hauwrs Classificalicn
SNG-TITONNA SEled 80 IM30E. -
. ] Flumber HAKAE — Authoring Tool Werzion
SO T e Solid Edgs - 105,00.0
CAD D '
Creaed By e
:."E;?Ejdlé" Organizations Projects LProducts & Time Sheet Rewvision Motes Structure Parents Parts Changes Files CAD BOM
ed Fod By . . o o
Medfed 0 Actions ~ || Pick Related Py Hide Search Criteria + | v Page Size: = #=
barcode Part Mumber M ame iz default o | inventon ... Linik gty on stock | gty ordered | glu req
. i 23059 AME03.10 Frontblende 01 [ WET 27 E129 Stk 1] n 1]
[ i [}
St 23081 ANTE101.10  ontagewink.el [ WET 0.5055 Stk B03 n 1]
23009 A012 063 Haube kpl. bedruckt [ WET 427837 Stk 2l 22
h
ang B420 A01.02, 32.068-L5 Fechen [ ERT 20 Stk 0
b 1 R77R A01.01.51.53 Lochblech [] WET 7.a044 Stk
Haz Iy
4 1
Orqanizatio
Actions - Ready [tems 1-3 of 3. Page 1 of 1 an
barccde
23053 v
Z30R1 ANE101.70 tonlagewinke W<T 0065 Stk £14 0 i
Z3009  AMZ06Y Hatbe kpl bednckt " WiT 42 e Stk 0 B0 22 FO12145
E420 A01.02.32.06-L5 Rechen E<T 20 Stk 4 0 0
EFTE A01.01.51.53 Lockblech W<T 76044 Stk 0 0 i
Feady Iterns 1-3 of 3. Page 1 of 1 ApthbvaTor
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Bearbeitungszeiten kénnen sowohl auf CAD-
Objekten wie auch auf Projekten erfasst werden

Projekt verknUpfen

{ Produkte } -------- :

Ein oder mehrere Produkte mit
CAD-Objekten verknUpfen
—> Sichtbar in Projekten
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Neue Objekte und Verknupfungen in ARAS

B \Verbindung Projekte mit Adressen und Personen
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Bearbeitungszeiten kénnen sowohl auf CAD-
Objekten wie auch auf Projekten erfasst werden

Eine oder mehrere
Adressen mit einem
Projekt verknupfen

[ Adressen ]

Projekt verknUpfen

{ Produkte } -------- !

Ein oder mehrere Produkte mit
CAD-Objekten verknUpfen
—> Sichtbar in Projekten

[ Sachbearb. ]

Ein oder mehrere
Ansprechpartner mit
Projekt verknupfen
(Adressen abhangig)
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State: New Adr Type Adr Branch
{ME03

e

11
dn
11

£l

Products CAD Parts Timesheet
IJ R J_'ﬂ l'T b:'_" Q =5 P ,—E ,}2 ) | Hide Search Criteria » IFJ Page Size:
& | iz default | tipe | | fam

- kU +49 221 50234683

Persons

phone
+49 221 b0234620

| name

adr nr

email

infol@inkayiz. col

IMTANIS Binanalwtical

™ EO3041
+49 5744 344444

[ EO1729

- kU 01 8533404

Zirmmermann Elektrotechnik. GmbH

|
SR varor:

1}
(0 [termns found.

workmann

-
m +49 5744 944440
0E1 8533401 infoi@aze-techn

3
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R= 1=l = SN CE T o

State: New Adr Type Adr Branch
KU {ME03

COrganizations Persans Products CAD Parts Timesheet

Actions = || Pick Hetereg = | % & E_ 5 = |~ ,-Q /-:.E ) | Hide Search Criteria » IFJ Page Size: #= ¥#= =
| active | zalutatior. | firzt name | last name | adr name | email compary | phone compaty fam u:Er
W Herr Michael Simmer Simmer MedizinSysteme GmbH . Zimmen@zirnmer. de +49 731 9761240 +49731 9
Herr Michael Kupferschmldt Zirnmer MedizinSysterne GmbH . kupferschmidi@zimmer. de +49 731 9761245 #4971 9
-- IMTAWIS Bioanalytical brandt@intawviz. com 2
Herr Peter Brand Zimmer MedizinSysteme GmbH p.brand@zirnmer. de +49 731 9761142 +49731 39
3

4 | m |

|Heady (0 [termns found. | *fhbvaror
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Anbindung an das CAD-System SolidEdge

Part und Drawing als CAD-Objekt in ARAS
Metadaten-Synchronisation ARAS zu SolidEdge
Automatische Stucklistenstruktur-Abbildung aus CAD
Automatisierte Revisions-Anderung

Anbindung an andere CAD-System (SolidWorks, Inventor)
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g State: Preliminary | siebdruck | = | | vardl|>| Native File
& [Gravr [+ [varo1[+ KB & enc-00100058.par
e K I_E Viewable File

@ KUK [ Changes Pending I j §

Lau
B3 Projects
8 Prajects ™ Has Multiple Projects Customer  |gp3240 |Wortmann AG
™ Has Multiple Products Project |PRO-010013 |Test Blechbaugruppe
Product |z4679  |H34.106 U-Biigel
Organizatipns Projects . Products Tirne Sheet Rewision Motes Structure Parents Parts Ch CADBOM
Actions = || Create Related + | u X N IE M8 3 A 2 L) (8] HideSearch Criteria » Page Size: #= 8= | (§ == ||[]] =
| File: Mame | File Type [...] | Comments i
i ENG-00100058.par
ﬂ EMG-00100058. dft Solid Edge Drawing

[Ready — e ool 2 Page 1 of 1 !nlhfdﬁwwoa
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B Kostenmodel der ARAS-Losung

B  Neutrale®” Broser-Umgebung mit Internet Explorer

B Flexibilitdt durch die Objektstruktur

B Kompetenter Partner fur die Individualisierung von ARAS

B \Versprochen Losungen sind auch realisierbar
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B Produktiver Start im Dezember 2011
B Einbindung weiterer CAD-Systeme
B Eventuell Einbindung des Q-Wesen

B Optimierung / Visionen als ARAS-Standard verwirklichen




Besten Dank fur lhre
Aufmerksamkeit

Noch Fragen ?




